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PLOCHA A $IROKA OCEL
VYROBNI SORTIMENT, ROZMERY

SIROKA OCEL (UNIVERZALNi TRAT BOHUMIN)

Univerzalni trat v Bohuminé vyrabi plochou a Sirokou ocel v sifkach 150 - 520 mm,
tloustkach 5-100 mm a délkach 2-13 m.

Jmenovita Jmenovita Zakladni Délkové Hmotnosti
Sirka tloustka vyrabéné délky tolerance svazki
Lze Lze objednat po Plochd a Siroka ocel je -0/+200mm Standard
objednat  0,1mm, tloustky nad  vyrabéna v délkdch 2-13m, -0/+100mm 2-5t
poTmm  70mm po dohodé, standard 6 a 12m, délky Jiné délkové  Jiné hmotnosti
v jakostech mimo  pasnic v tloustce 5,6mmanad  tolerance po svazkil po
EN 10025 40 mm nutno dohodnout. dohodé dohodé

ZAKLADNi ROZMERY
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Sitka (mm)

Standardni rozméry * Po dohodé

ODCHYLKA TLOUSTKY

Jmenovita tloustka (mm) pripustna odchylka tlouitky  Pripustna odchylka tloustky

od (véetn) ai do (mm) - TFida A (mm) - Tfida B
80 100 +3,0 -1,0 +3,7 -03
60 80 +1,6 -1,0 12,3 -0,3
50 60 +1,2 -1,0 +19 -03
40 50 +1,1 -09 +,7 -0,3
30 40 +1,1 -0,7 +1,5 -03
25 30 +1,0 -0,6 +1,3 -0,3
20 25 +09 -0,5 +1,1 -03
10 20 +0,8 -0,4 +09 -03
5 10 +0,6 -04 +0,7 -03
ODCHYLKA PRIMOSTI VE SMERU $ikky [ ODCHYLKA PRIMOSTI VE SMERU
(SAVLOVITOST) TLOUSTKY (VLNITOST)
max. 0,0025 x |, max. 0,007 |
(u Siroké oceli s obvyklou pFimosti) . (0,7 % z méfené délky, u Siroké oceli s obvyklou
max. 2,5mm/1m § piimosti) max. 7 mm /1 m
max. 0,00125 x | max. 0,003 x |
(u Siroké oceli se zvlastni piimosti) . (0,3 % z méfené délky, u Siroké oceli se zvlastni
max. 1,25mm /1 m pfimosti) max. 3 mm /1m
Jmenovit3 tloustka a (mm) Odchylky od ostrohrannosti w (mm)
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ROZMEROVE NORMY ROZMEROVE TOLERANCE DLE
. 1 DIN 59 200

Plocha ocel :
, EN 10058 Odchylka sirky
(SN 42 55 22 (plati pouze pro Sitku 150 mm) . 2% jmenovité Sitky, nejvySe viak + 10mm

Siroka ocel Jiné po dohodé

DIN 59 200

ZNACKY OCELI - ZAKLADNi VYRABENE ZNACKY

EN 10025-2 EN 10083-1, 2,3 EN 10084 Lodni jakosti ISO DIN
(dle norem) 4957 17350

S235JR+AR (30, C35,C45,C50,C6O, C10 DNV GL 21MnCr5  31CrV3
S 275 JR+AR i v modifikacich Ea R 16MnCrS5  Lloyd's Register

S355JR+N  25CrMo4, 41Cr4, 42CrMo4,  20MnCr5 Grade-A Grade-A36

S$355J0+N  51Crv4, 27MnCrB5, 30MnB5 Grade-D36

S 355 J2+N

NASTROJOVE OCELI - ZAKLADNi VYRABENE ZNACKY (JINE ZNACKY OCELi PO DOHODE)

45NiCrMo16 ekv. (1.2767) 37Cr5MoV ekv. (19552)
90MnCrv8 ekv. (1.2842) 63Cr5MoV ekv. (19569)
100MnCrw4 ekv. (1.2510) X38CrMoV5-1 ekv. (1.2343)
60WCrV7 ekv. (1.2550) 56NiCrMoV7 ekv. (1.2714)
KVALITA
Systém jakosti

> Jakost povrchu - EN 10 163 - 2

> Dokumenty kontroly - EN 10 204 - 2.2, 3.1, 3.2

> Vysokad uroven kvality naSich vyrobk( je podloZzena vybudovanim systému
Fizeni jakosti vyroby dle normy CSN EN I1SO 9001/2000 a osvédéena udélenim
certifikdtu firmou TUV NORD.

Vyrobkové certifikaty

> CE, UKCA

» TAZUS - Technicky a zku$ebni Ustav stavebni Praha
» Certifikat CD pro dodavky materialu Zeleznici

>EPD

> Lloyd’s Register

> DNV

KONTAKT

Telefon: +420 558 53 20 66 | E-mail: info@moravia-steel.cz



