AGREGAT

Kontijemna
trat

Stredni trat

Sochorova
valcovna

TYCOVA OCEL
VYROBNI SORTIMENT, ROZMERY

Kruhové tyce
Ctvercové tyce
Sestihranné tyce
Oblinové tyce
Loupana ocel
Kruhové tyce
Ctvercové tyce
Sestihranné tyce
Ploché tyce
Loupana ocel
Sochory, bloky
Kruhové tyce

Loupana ocel

DRUHY VYRABENYCH ZNACEK OCELI

Konstrukéni oceli

Uhlikové oceli

Mikrolegované oceli

Cementacni oceli

Automatové oceli

Retézové oceli

Pruzinové oceli

Legované k zuslechténi

VYROBEK ROZMERY

16-80mm

15-55mm

15-57mm

tloustka: 15-33 mm, 3ifka: 50-90 mm
2 17-78mm, h9, h11
40-90mm

40-65mm

43, 48,52, 57 63mm
50-150 x 5-50mm

238 - 88mm, h9, h11
70-320mm

70-300mm (2 3/4"-11 1/2")
270-290mm, h11

Loziskové oceli

Sroubéarenské ocel

Nastrojové oceli

Oceli dle firemnich specifikaci

Konstrukéni oceli pro automobilovy primysl
Oceli pro protlacovani za studena

Oceli pro pfevodova Ustroji

VYROBNI PROVOZY

Kontijemna valcovna

Trat je vybavena hotovnim blokem ASC, ktery umoziiuje pfesné valcovani
specidlnich jakosti SBQ do priméru 80 mm. Vyvalky postupuji na chladici

loZe, odkud jsou v délkach 80-110m dopravovany do Gpravny k déleni na
rozbruSovacich pilach a déle k vézacim linkam. Soucdsti traté jsou i Garretovy
navijecky nejnovéjsi generace umoznujici v toku navijet drét do svitk( a zpomalené
ochlazovat svitky drétd v izolovanych tunelech.

Podstatnd ¢ast vyroby je dale zpracovadvana na finalizac¢nich zafizenich tepelného
zpracovani jako je zihani (+A, +AC, +FP, SR) a zuslechténi (+QT) na induké&nich
zuslechtovacich linkach. Dale je zde mozno provadét loupani, hrotovani nebo
tazeni. Na finalnich vyrobcich se provadi kontrola vnitfnich a povrchovych vad

a zkouska totoznosti materialu.

StiFedni trat

Vyrobni program tvofi kruhovd, ¢tvercova a plochd ocel v tycich, pruzinova ocel,
dalni kolejnice, prislusenstvi pro Zelezni¢ni svrsek a specialni profily.

Sochorova valcovna

Vyrobni sortiment tvofi uhlikové, uhlik manganové a legované uslechtilé
konstrukéni oceli, v mensi mife se valcuji i korozivzdorné a nastrojové oceli.

Pro zajisténi vyssi pridané hodnoty se znacny podil produkce tepelné zpracovava
(zuslechtovani, zihani) nebo se provadi finalizace vyrobkd loupanim.

Tepelné zpracovani se provadi na 2 zuslechtovacich a 2 Zihacich linkach.
Zdakladnimi druhy tepelného zpracovani jsou kaleni a popousténi, Zzihani na mekko,
normalizacni zihani, zihdni na snizeni vnitfnich pnuti a GKZ zihani.

Dokoncujici vyroba je vybavena defektoskopickymi zafizenimi pro zjistovani
povrchovych i vnitfnich vad vyrobk@, mobilnimi optickymi spektrometry pro
zjistovani chemického sloZeni materialu, 2 loupacimi stroji s moznosti loupani tyci
do rozméru 290 mm, délkach 3 az 7m v rozmérové toleranci az h11.

Systém jakos

ti

KVALITA

Vyroba tycové oceli spada, tak jako i ostatni sortiment dlouhych vyrobkd, do
integrovaného systému fizeni (IMS), ktery v sobé zahrnuje certifikovany systém
kvality (QMS), Zivotniho prostiedi (EMS), hospodareni s energiemi (EnMS) a dale
systém bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci (BOZ), prevence zdvaznych havarii
(PZH) a udrzitelnosti

Certifikaty

https://www.trz.cz/produkty/tycova-ocel/

Telefon: +420 558 53 20 66

KONTAKT

| E-mail: info@moravia-steel.cz



