Autorizovana osoba ¢. SK04

TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEBNY, n. o.
BUILDING TESTING AND RESEARCH INSTITUTE
Studena 3, 821 04 Bratislava, Slovenska republika
1CO: 31821987

SK CERTIFIKAT

o nemennosti parametrov podstatnych viastnosti stavebného
vyrobku

SK04 - ZSV - 2363

V sllade so zakonom ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni zakona €. 91/2016 Z. z. sa tento certifikat vztahuje na stavebny
vyrobok

Ocefl na vystuZovanie beténu

Ocefova hladka vystuz valcovana za tepla 10 216 v tyéiach a vo zvitkoch
priemerov od 5,5 mm do 32 mm

sa pouziva na vystuzovanie zelezobetdnovych konstrukcif.
Uvedeny na trh pod menom

TRINECKE ZELEZARNY, a. s.
ICO: 18050646
Pramyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tfinec
Ceska republika

a vyrabany vo vyrobni

TRINECKE ZELEZARNY, a. s.
Prumyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tfinec
Ceska republika

Tymto certifikdtom sa potvrdzuje, Ze vSetky ustanovenia tykajlice sa posudzovania
aoverovania nemennosti vyrobcom deklarovanych parametrov podstatnych viastnosti
stavebného vyrobku (dalej len ,posudzovanie parametrov) a parametrov uvedenych v SK
technickom posudeni

SK TP -17/0010

podfa systému posudzovania parametrov I+ si uplatnené a Ze systém riadenia vyroby
vykonavany vyrobcom sa posudil na zabezpecenie

nemennosti parametrov stavebného vyrobku.

Tento certifikat bol vydany prvykrat dina 6. marca 2017 a ostava v platnosti dovtedy, kym
zostane v platnosti SK technické posudenie, stavebny vyrobok, metédy posudzovania
parametrov a ani vyrobné podmienky vo vyrobni sa vyznamne nezmenia a pokial nebude
pozastaveny alebo zruSeny autorizovanou osobou na certifikaciu vyrobkov.

Bratislava 6. marca 2017 P

Ing. Dasa Kozakova
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F F TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEBNY, n. o.
BUILDING TESTING AND RESEARCH INSTITUTE, Slovak Republic
J d Studena 3, 821 04 Bratislava, 1€0; 31821987
Autorizovana osoba TP04

SK technické postidenie SK TP -17/0010

v zmysle ustanoveni § 23 zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v
zneni zakona €. 91/2016 Z. z

Obchodny nazov vyrobku: Ocefova hladka vystuz valcovana za tepla 10 216 v ty&iach
a vo zvitkoch

Druh vyrobku: Ocel na vystuZovanie beténu

Vyrobca: TRINECKE ZELEZARNY, a. s .
ICO: 18050646
Pramyslova 1000, Staré Mésto
739 61 Tfinec
Ceska republika

Vyrobfia: TRINECKE ZELEZARNY, a. s.
Prumyslova 1000, Staré Mésto
739 61 Tfinec
Ceska republika

Typlvariant a zamysfané pouzitie Ocelova hladka vystuz valcovana za tepla 10 216 v ty&iach a vo

stavebného vyrobku: zvitkoch priemerov od 5,5 mm do 32 mm (jednotlivé priemery sa
uvadzaju v tabulke 5) sa pouziva na vystuZovanie zelezobeténo-
vych konstrukcii.

Datum vydania

SK technického postidenia: 25. 01. 2017
SK technické postidenie obsahuje: 14 stran vratane 4 priloh
Orgén technického posudzovania (TAB) Pobotka Bratislava Poboéka Zilina
Autorizovana osoba TP04 Studena 3, 821 04 Bratislava A. Rudnaya 90, 010 01 Zilina
Notifikovana osoba 1301 Pobotka Nové Mesto n/Vdéhom Pobotka KoSice
Autorizovana osoba SK04 Trencianska 1872/12, 915 05 Nové Mesio nVahom Krmanova 5, 040 01 KoSice
Autorizovana osoba SKTC-105 Pobo&ka Nitra Pobotka Presov
Braneckého 2, 949 01 Nitra Budovatel'ska 53, 080 01 Predov
Pobotka Zvolen Pobotka Tatranska Strba
Usek posudzovania zhody Jesenského 15, 960 01 Zvolen Stefanikova 24, 059 41 Tatranska Strba

Studena 3, 821 04 Bratislava



Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

| VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické posudenie vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skusobnom Ustave stavebnom, n. 0. na zéklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regionalneho rozvoja SR zo diia 01. 07. 2016, ktoré zarover nahradilo osvedéenie zo dia
01. 07. 2013 v zmysle nasledujlcich ustanoveni:

- §3a§23zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni zadkona &. 91/2016 Z. z;

- vyhlasky Ministerstva dopravy, vystavby aregionalneho rozvoja Slovenskej republiky
¢. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posu-
dzovania parametrov v zneni vyhlasky ¢. 177/2016 Z. z.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat' autorizovanu osobu o zmenach podmienck, na kto-
rych zaklade bolo SK technické postidenie vydané.

3 Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym posldenim a za spdsobilost na zamys-
lané pouzitie v stavbe znasa vyrobea.

4 RozmnoZovanie tohto SK technického postidenia vratane Sirenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat' v plnom zneni. S pisomnym sUhlasom autorizovanej osoby sa méze rozmnozit
Cast dokumentu, ak sa kopia oznaéi ako ,netplna kopia“. Texty a obrazky v propagaénych mate-
rialoch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym posudenim.

5 SK technické posidenie sa nesmie prenasat’ na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické posudenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznatené na titulnej strane ,Preklad”,

7 SK technicke posudenie moZe zrusit' len autorizovana osoba, ktord SK technické postidenie vydala.

8 Autorizovana osoba toto SK technické postidenie zrusi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
Senie podla § 24 zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a 0 zmene a doplneni niekto-
rych zakonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

11

1.2

2.1

211

2111

2112

2113

2114

Il SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a jeho zamysFaného pouzitia

Opis vyrobku
Ocefova hladka vystuz 10 216 v ty€iach a vo zvitkoch sa vyraba valcovanim sochorov rozmerov
150 mm x 150 mm dizky od 8,5 m do 12,0 m za tepla na technologickej linke.

Zamyslané pouzitie vyrobku
Ocelova hladka vystuz valcovana za tepla 10 216 v ty&iach a vo zvitkoch priemerov od 5,5 mm
do 32 mm (jednotlivé priemery sa uvadzaju vtabulke 5) sa pouziva na vystuzovanie
Zelezobetonovych konstrukcii.

Podstatné vlastnosti vyrobku suvisiace so zakladnymi poziadavkami na stavby (BWR")
aich overenie

Podstatné viastnosti vyrobku

Podstatné vlastnosti suvisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (s vhodnostou na zamys-
lané pouzitie v stavbe)

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR 1)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby zatazenie, ktorému su vystavené v priebehu
zhotovovania a pouzivania, neviedlo k Ziadnej z tychto udalosti:

al  zrutenie celej stavby alebo jej dasti;

a2  vyznamna deformdcia v nepripustnom rozsahu;

a3  poskodenie ostatnych ¢asti stavby alebo zariadeni &i instalovaného vybavenia nasledkom
vyznamnej deformacie nosnej konstrukcie;

a4  poskodenie v dosledku udalosti, ktoré je rozsahom neimerné pévodnej prigine.

Podstatna vlastnost 1
Medza kizu R,
Parameter: min. 206 N/mm?

Podstatna viastnost' 2
Pevnost v tahu R,
Parameter; max. 539 N/mm?

Podstatna vlastnost' 3
Pomer R /R.
Parameter neuréeny (NPD™),

Podstatna vlastnost' 4
Taznost As
Parameter: min. 24 %

“ BWR — angl. Basic work requirement.
*! NPD - angl. No performance determined — Parameter neuréeny.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUs

2115

21.4.6

2117

2.1.1.8

2119

Podstatna vlastnost' 5
Lamavost

Parameter: vzorky sa ohnu o 180° okolo tffia priemeru 1,5 d,
bez zlomu a vzniku trhlin

Podstatna vlastnost 6
Unavova pevnost 20,
Parameter neur¢eny (NPD).

Podstatna vlastnost 7
Dovolena odchylka priemeru
Parameter: tabulka 4

Podstatna vlastnost' 8
Chemické zlozenie
Parameter neuréeny (NPD).

Podstatna viastnost' 9
Zvaritelnost

Parameter: dobra, pri dodrzani uhlikového ekvivalentu
max. 0,50 % hmotnostnych

b) Bezpecnost' v pripade poziaru (BWR 2)
PozZiadavka b) sa na vyrobok nevztahuje.

c) Hygiena, zdravie a zivotné prostredie (BWR 3)
PoZiadavka c) sa na vyrobok nevztahuje.

d) Bezpecfnost' a pristupnost’ pri pouzivani (BWR 4)
PoZiadavka d} sa na vyrobok nevztahuje.

e) Ochrana proti hluku (BWR 5)

Poziadavka e) sa na vyrobok nevztahuje.

f) Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla (BWR 6)

PozZiadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.

g)  Trvalo udrzatelné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)

Poziadavka g) sa na vyrobku nehodnoti, pretoZe dosial nie su stanovené kritéria.

Podstatné vlastnosti suvisiace s identifikaciou vyrobku

Vyrobca neuvadza Ziadne podstatné vlastnosti nesuvisiace so zakladnymi poziadavkami.

Podstatné vlastnosti stvisiace s bezpe¢nostou oséb pri stavebnych pracach a pri beznej Udrzbe
stavby

Manipulacia s vyrobkom pri stavebnych pracach apri beznej Udrzbe stavby nevyzaduje
mimoriadne bezpe&nostné opatrenia.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

2.2 Metédy overenia podstatnych vlastnosti

2.2.1 Podstatna viastnost' 1

Medza kizu R,
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1], [2], [3] a [4].
PouzZita metéda: skiiska podla STN EN ISO 15630-1.

222 Podstatna vlastnost 2
Pevnost v tahu Ry,
Overila sa skugkou zdokumentovanou v [1], [2], [3] a [4].
Pouzita metdda: skuska podla STN EN ISO 15630-1.

223 Podstatna vlastnost’ 3
Pomer R/Re
Parameter neposudeny.

224 Podstatna viastnost 4
Taznost As
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1], [2], [3] a [4].
Pouzita metéda: skliska podla STN EN ISO 15630-1.

225 Podstatna vlastnost 5
Lamavost
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1], [2], [3] a [4].
Pouzita metdda:; skiigka podla STN EN ISO 15630-1.

2286 Podstatna vlastnost' 6
Unavova pevnost 20,
Parameter nepostdeny.

227 Podstatna viastnost' 7
Dovolena odchylka priemeru
Overila sa skiskou zdokumentovanou v [1], [2], [3] a [4].
PouZitd metdda: skuska podlfa STN EN 1SO 15630-1.

228 Podstatna vlastnost 8
Chemickeé zlozenie
Parameter neposudeny.

229 Podstatna viastnost' 9
Zvaritelnost’

Posudila sa vypottom zdokumentovanym v [5]. PouZitd metoda: vypodet uhlikového ekvivalentu
na zéklade vysledkov skusky chemického zlozenia podla vzorca, uvedeného v prilohe 1.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

31

3.2

3.21

3.2.1.1

3212

3.22

3221

Posudenie a overenie nemennosti parametrov

Systém posudzovania parametrov

Viyrobok je podra prilohy € 1 vyhlasky MDVRR SR ¢.162/2013 Z.z vzneni vyhlasky
€. 177/2016 Z. z. zaradeny do skupiny 1201 (systém I+). Systém posudzovania parametrov sa
vykonava podla § 7 ods. 2 pism. a) zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona ¢&. 91/2016 Z. z.. Toto SK technické posudenie sa
podfa § 3 ods. 2 vyhlasky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z. v zneni vyhlasky &. 177/2016 Z. z.
povazuje pre dany stavebny vyrobok za postdenie parametrov tohto vyrobku.

Cinnosti vyrobcu a autorizovanej osoby v systéme |+:
a) vyrobca:
- vyda SK vyhlasenie o parametroch a uréi typ vyrobku:
- vykonava riadenie vyroby;
- vykonava dalsie skusky vzoriek odobratych vo vyrobni podia predpisanych planov
skusok,
b) autorizovana oscba na certifikaciu stavebnych vyrobkov:
- vyda SK certifikat 0 nemennosti parametrov podstatnych viastnosti stavebného vyrobku;
- vykona pociato¢nu inSpekciu miesta vyroby a systému riadenia vyroby;
- vykonava dohfad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systé-
mu riadenia vyroby.

- vykonava kontrolné skugky vratane odberu vzoriek.
Cinnosti v ramci Gloh vyrobcu a autorizovanej osoby

Cinnosti vyrobcu

Systém riadenia vyroby
Vyrobca uplatiiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v prirucke kvality z 16. 03. 2016 [6],

ktora obsahuje vSetky naleZitosti vyzadované v § 12 zakona & 133/2013 Z. z. o stavebnych
vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona &. 91/2016 Z. z..

Rozsah a poéetnost planovanych skiisok
Rozsah a poc€etnost planovanych skiisok sa uvadza v tabulke 1.

Tabul'ka 1 — Planované skusky

Podstatna vlastnost’ Pocetnost' skisok Skusobna metodalpredpis
Medza klzu R, 2/50 t/priemer CSN EN ISO 15630-1
Pevnost v tahu Ry 2/50 t/priemer CSN EN ISO 15630-1
TazZnost As 2/50 t/priemer CSN EN ISO 15630-1
Lamavost 2/50 t/priemer CSN EN ISO 15630-1
Dovolena odchylka priemeru 2/50 tpriemer CSN EN ISO 15630-1

Vyrobca ma rozsah planovanych ski$ok stanoveny v kontrolnom a skisobnom plane [7]

Cinnosti autorizovanej osoby na certifikaciu stavebnych vyrobkov

Skusky typu

Skusky typu vykonané vramci vypracovania tohto SK technického postdenia sa podia § 3
ods. 2 vyhlasky MDVRR SR €. 162/2013 Z. z. v zneni vyhlagky ¢. 177/2016 Z. z. povazujl za
posldenie parametrov tohto vyrobku.
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Autorizovana oscba na technické posudzovanie TP04, TSUS

3.22.2

3223

3224

V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v ¢ase vydania tohto SK technického postdenia je
potrebné vykonat' zmenu tohto SK technického postidenia.

Vykonaneé skusky typu sa uvadzaju v tabulke 2.

Tabulka 2 — Skasky typu
. : Pocet merani sy s Skasku
Podstatna vlastnost’ zos“zl:gggﬁa na vyhodno- me?!‘;:f?:: & Parameter zabez-
P tenie skasky vdalpreap peéil
Medza kizu R. a) 1%3‘3\:{)&“@” STNENISO 156301 | Podla21.11 | AQ’
Pevnost v tahu R, a) I Promer | STNENISO 15630-1 | Podra 2.1.1.2 AO
Pomer Ru/Re a) 1?,{ a?\féirﬂer STNENISO 15630-1 | Podla 2.1.1.3 -
Taznost As a) "ﬂ;ﬁ’ﬂer STNENISO 15630-1 | Podia2.114 | AO
Lamavost a) 1%3”\{”;;%” STNEN ISO 15630-1 | Podfa 2.1.1.5 AO
Unavova pevnost 20, a) 12{3"&'}%’%” STNEN ISO 15630-1 | Podla 2.1.1.6 -
Dovolena odehylka a) 10/priemer | o1\ ENISO 15630-1 | Podla 2.1.1.7 AO
priemeru /tavbu
Chemické zlozenie a) 1jtg‘r/'§m?r STNENISO 15630-1 | Podla2.1.1.8 AO
Zvaritelnost a) 1jtgﬂgm?r STNEN ISO 15630-1 | Podla2.1.1.9 AO
7 AO - autorizovana osoba TP04
" Skiaju sa tri priemery, ak je to mozné z vyrobnych moZnosti, odoberu sa najmensi, stredny a najvaési priemer
z vyrobného sortimentu, z kazdého priemeru z troch tavieb.

Pociatocna inspekcia

Pociatogna inSpekcia sa vykonava podia § 11 zakona & 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona &. 91/2016 Z. z.. Autorizovana osoba
sa musi presvedCit, Ze plan skaSok, riadenie vyroby, pracovnici a zariadenia vyrobcu
zabezpecuju trvale dodrziavanie podstatnych vlastnosti vyrobku v stlade s Gdajmi v asti 2.1
tohto SK technického postdenia.

Dohlad
Priebezny dohlad sa vykonava podla § 11 ods. 3 zakona & 133/2013 Z. z. o stavebnych

vyrobkoch aozmene adoplneni niektorych zakonov v zneni zakona & 91/2016 Z. z.
s maximalne 12-mesacnou periodicitou. Autorizovana osoba overuje dodrziavanie systému
riadenia vyroby, vyrobnych procesov a planu skusok; sleduje, &i uplatiiovany systém riadenia
vyroby je vsulade s poZiadavkami SK technického posudenia a & vyrobca spinil opatrenia
ulozené autorizovanou osobou pri pociato¢nej indpekcii alebo pri predchadzajlicom dohlade.

Ak autorizovand osoba zisti nedostatky, postupuje vzmysle §12 ods.6 a7 zakona
€. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni za-
kona &. 91/2016 Z. z..

Kaontrolné skasky
Kontrolné skusky sa vykonavaju minimalne 1-krat roéne v ramci dohradu.
Rozsah a pocet kontrolnych skusok sa uvadza v tabulke 3.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

41

4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.3

V Bratislave 25.01.2017

Tabulka 3 — Kontrolné skisky

Podstatna vlastnost’ - vy::gﬁgtrgﬁ;‘:glkﬂéky Skdsobna metédalpredpis
Medza klzu Re 10/priemer STN EN ISC 15630-1
Pevnost v ftahu Rn 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Pomer Riw/Re 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Taznost As 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Lamavost 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Dovolend odchylka priemeru 10/priemer STN EN ISO 15630-1

Pri zisteni zavaznych nedostatkov sa méze rozsah a poget kontrolnych skigok rozsirit.

Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost vyrobku na uréené pouzitie
v stavbe

Vyroba

Vyrobok — ocelova hladké vystuz valcovana za tepla 10 216 v tygiach a vo zvitkoch — sa vyraba
v sUlade s predloZenou technickou dokumentaciou uvedenou v prilohe 3. Pouzivané vyrobné
postupy zabezpeCuju, Zze podstatné vlastnosti vyrobku st v sllade stymto SK technickym
posudenim,

Zabudovanie vyrobku

Odporucania vyrobcu na projektovanie
Vyrobca neuvadza odporiéania na projektovanie.

Odporacania vyrobcu na pouzitie vyrobku, bezpeénostné pokyny a informéacie o riziku pre bez-
pec¢nost a zdravie

Vyrobca neuvadza Ziadne osobitné odportcania.

Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informacii uvedenych na titulnej strane av Specifickych
podmienkach v Zastiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického postdenia vetkym osobam, pre ktoré
su tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa mézu poskytnit' vo forme kopii uvedenych
Casti SK technického posudenia. Tieto kopie sa v zmysle &lanku 4 VSeobecnych podmienok
oznacia ako ,neuplna kopia“, pisomny sthlas autorizovanej osoby sa véak pre tieto pripady uz
nevyZaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

prof. Ing. Zuzgna Sternova, PhD.

veduca autorizovane] osoby
na technické posudzovanie TPQ4

Navrh SK technickeho postdenia na zaklade Ziadosti &. 004/16/0150/80 vypracoval:
Ing. Ladislav NiZnik, Technicky a sku$obny tstav stavebny, n. o., poboéka Presov

Za autorizovanu osobu spracovala:
Ing. lveta Lisi¢anova
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Zoznam priloh

Priloha 1 Podrobny technicky opis vyrobku

Priloha 2 Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

Priloha 3 Zoznam citovanych a sUvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Priloha 4 Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouzitych pri vypracovani SK technického
posudenia
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Autorizovana osoba na technické pesudzovanie TP04, TSUS

Priloha 1

Podrobny technicky opis vyrobku

o]

Obrazok 1 — Schéma tvaru vystuze 10 216

Tabulka 4 — Dizky tyéi a medzné odchylky dizok

. Dizka Udaje pre predpis
Girdih dl2iy (:: ':: Medzna odchylka v objednavke
; : Dodavaju sa v lubovolnych

Vyrobna 6 14 di3kach -
i Uvedie sa poZado-
Priblizna & e =900 vana priblizna dizka
Uvedie sa poZado-
Presna 6 14 - 10% ol vané presna dizka
a medzna odchylka

Ak v objednavke nie je vyluena dodévka kratsich tyci, je dovolené dodavat ty¢e objednané vo vyrobnych,
alebo pribliznych dizkach az do najmensej dizky 2,5 m. Celkové mnoZstvo tychto krat$ich tyéi nesmie
prekrotit’ 5 % skuto&éného hmotnostného mnozstva dodavky.

Po predchadzajlcej dohode s dodavatelom mézu byt kratSie tyée dodavané vytriedené a zvlast balené.
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Autorizovana oscba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka 5 — Menovité hodnoty - priemer, medzna odchylka priemeru, plocha prierezu, metrova hmotnost’

Menovity priemer tyéi d Medzna odchylka Plocha prierezu Menovita hmotnost' 1 m
priemeru

mm mm mm’® kg

55 0,237 0,186
6,0 0,283 0,222
6,5 0,332 0,260
7,0 0,385 0,302
7.5 0,442 0,347
8,0 0,502 0,394
8,5 +04 0,567 0,445
9,0 0,636 0,499
9,5 0,708 0,556
10,0 0,785 0,616
10,56 0,865 0,679
11,0 0,950 0,746
11,5 1,038 0,815
12,0 1,130 0,887
12,5 1,227 0,963
13,0 1,327 1,041
13,5 1,431 1,123
14,0 1,539 1,208
14,5 1,650 1,296
15,0 1,766 1,387
16,0 2,010 1,578
16,5 2,137 1,678
17,0 2,269 1,781
17,5 +0,5 2,404 1,887
18,0 2,543 1,997
18,5 2,687 2,109
19,0 2,834 2,225
20,0 3,140 2,465
20,5 3,299 2,590
21,0 3,462 2,718
22,0 3,799 2,983
23,0 4,153 3,260
24,0 4,522 3,649
25,0 4,906 3,851
26,0 5,307 4,166
28,5 5,513 4,327
27.0 5,723 4,492
27,4 5,893 4,626
28,0 6,154 4,831
28,5 +0,75 6,376 5,005
29,0 6,602 5,182
29,5 6,831 5,363
30,0 7,085 5,546
30,5 7,302 5,732
31,0 7,544 5,922
32,0 8,038 6,310
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 2

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

Parametre boli overené skiidkami a uvadzaju sa v tabulke 6.

Taburlka 6 - Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

- priemer 24 mm

Podstatna viastnost’ Parameter Zisteny parameter

Medza klzu R,

- priemer & mm ‘ min. 247 MPa

- priemer 12 mm min. 206 MPa min. 272 MPa

- priemer 22 mm min. 237 MPa

- priemer 24 mm min. 265 MPa

Pevnost' v tahu Ry,

- prisntetr 8 max. 380 MPa

- priemer ;g mm max. 539 MPa max. 359 MPa

- RHGMIEE e MM max. 398 MPa

- priemer 24 mm max. 431 MPa

Pomer R/Rs

- priemer 8 mm .

- priemer 12 mm NPD nmqig 135

- prfemer 22 mm min. 1.38

- priemer 24 mm min. 1,58

Taznost As

- priemer 8 mm min. 40,8 %

- priemer 12 mm min. 24 % min. 40,0 %

- priemer 22 mm min. 37,9 %
min, 33,3 %

Lamavost

- priemer 8 mm
- priemer 12 mm
- priemer 22 mm

- priemer 24 mm

Vzorky sa ohni o 180° na
tfni 1,5 d bez zlomu a trhlin

Po ohnuti 0 180° natii1,5d
bez zlomu a trhlin

uhlikovy ekvivalent max. 0,50

Unavova pevnost 20, NPD Parameter nepostdeny
Dovolena odchylka priemeru
- priemer 8 mm + 0,40 mm 7,79 mm az 8,14 mm
- priemer 12 mm + 0,50 mm 11,76 mmaz 12,11 mm
- priemer 22 mm 0,50 mm 21,80 mm az 22,36 mm
- priemer 24 mm 0,75 mm 23,85 mm az 24,38 mm
Chemické zlozenie, tavba & T25368
C - uhlik max. 0,034
P - fosfor max. 0,010
NPD !

S - sira max. 0,020
N - dusik max. 0,002
Cu - med max. 0,060

itelnost, v hm. %
Zvaritelnost, v hm. % dobré max, 6,13
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 3

Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zakon NR SR €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zne-
ni zakona ¢&. 91/2016 Z. z.

Vyhlaska MDVRR SR &. 162/2013 Z. z., ktora ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy
posudzovania parametrov v zneni vyhlasky &. 177/2016 Z. z.

STN 41 0216: 1977
STN 41 0216: 1977/a: 1979
STN 41 0216: 1977/Z2: 1995 Ocel 10 216 (41 0216)

STN 42 5512: 1977 Tyce kruhové pro vystuz do betdnu z ocele oznacenia 10 216. Rozméry

STN EN ISO 6892-1: 2010 Kovové materialy. Skuska tahom. Cast 1: Skugka tahom pri teplote ckolia
(1SO 6892-1: 2009) (42 0310)

STN EN ISO 7438: 2016 Kovove materialy. Ohybova skusgka (ISO 7438: 2016) (42 0401)

STN EN 10025-1: 2005 Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 1: Véeobecné
technické dodacie podmienky (42 0904)

STN EN 10080: 2006 Ocel na vystuZenie beténu. Zvaritelna ocelova vystu?. Vieobecne
(42 1039)

STN EN ISO 15630-1: 2012 Ocele na vystuz a predpinanie do betonu. Metédy skisania. Cast 1: Tyce,
valcovany drot a drét na vystuz do beténu (ISO 15630-1: 2010) (42 1040)

STN EN 1992-1-1+A1: 2015

STN EN 1992-1-1+A1/NA: 2015 Eurokdd 2. Navrhovanie betdnovych konstrukeii. Cast 1-1: Véeobecné
pravidla a pravidla pre budovy (73 1201)

pr EN 10080: 2015 Ocel na vystuZenie betdnu. Zvaritelna ocelova vystuz. VSeobecne
(42 1039)

SK TP - 17/0010 Strana 13z 14



Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 4

Zoznam citovanych a stvisiacich dokumentov )
pouzitych pri vypracovani SK technického posudenia’

[1] Protokol €. 80160873 o skiske medze klzu, pevnosti v tahu, taznosti, [Amavosti a odchylky priemeru
vystuze 10 216 priemeru 8 mm. Vydal Technicky a skiSobny Gstav stavebny, n. o., Studena 3,
821 04 Bratislava, Akreditované laboratérium Bratislava, ski$obné pracovisko Pregov,
20.12. 2016

[2] Protokol ¢. 80160874 o skiske medze kizu, pevnosti v tahu, taznosti, lamavosti a odchylky
priemeru vystuze 10 216 priemeru 12 mm. Vydal Technicky a ski$obny Ustav stavebny, n. o.,
Studena 3, 821 04 Bratislava, Akreditované laboratérium Bratislava, skigobné pracovisko Pre-
Sov, 20. 12. 2016

[3] Protokol €. 80160875 o skuske medze kizu, pevnosti v tahu, taZnosti, lamavosti a odchylky priemeru
vystuze 10 216 priemeru 22 mm. Vydal Technicky a skugobny Ustav stavebny, n. o., Studena 3,
821 04 Bratislava, Akreditované laboratorium Bratislava, sku$obné pracovisko Pregov,
20.12. 2016

[4] Protokol ¢. 80160876 o skiske medze klzu, pevnosti v tahu, taznosti, lamavosti a odchylky priemeru
vystuze 10 216 priemeru 24 mm. Vydal Technicky a skugobny Ustav stavebny, n. o., Studena 3,
821 04 Bratislava, Akreditované laboratérium Bratislava, sktSobné pracovisko Presov,
20.12. 2016

[5] Zkusebni protokol PPo CZ-10/305 o sklskach mechanickych vlastnosti a chemického zloZenia
vystuze 10 213, vydany ENVIFORM CZ-Centrum zku$eben, zkusebni laboratof &. 1609 akredi-
tovana CIA, 28. 08. 2016

[6] Pfirucka kvality a EMS TZ, a.s., a MS a.s., vydana Tfinecké Zelezarny a Moravia Steel v Tfinci
16. 03. 2016 (Prirucka kvality a EMS TZ, a.s. aMS a.s,, vydana Tfinecké Zelezarny a Moravia
Steel v Tfinci, 16. 03. 2016)

71 Program Delfin a VIS (vyrobny informaény systém) pre priradenie pozadovanych skigok k za-
kazke

I Dokurnenty (originaly, resp. kopie) st archivované v Technickom a skudobnom dstave stavebnom, n. o., pobocka PreZov,
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Strana 1 (celkem 1)

@ TRINECKE ZELEZARNY

SK VYHLASENIE O PARAMETROCH
gislo: 10/2017/03

1. Druhovy a obchodny nazov vyrobku: Ocel na vystuzovanie beténu

2. Typ, cislo vyrobnej davky alebo sériové ¢Cislo, alebo akykolvek iny prvok umoziujlci identifikaciu
stavebného vyrobku:

Ocefova hladka vystuz valcovana za tepla znaCky 10 216 v tyciach avo zvitkoch
priemerov od 5,56 do 32 mm

3. Ur€ena slovenska norma vztahujuca sa na vyrobok (oznacenie, rok vydania a nazov):
nevzt'ahuje sa

4. SK technické posudenie, ak bolo pre vyrobok vydané (oznacenie a ndzov), a nazov autorizovanej osoby,
ktora ho vydala:
SK TP - 17/0010, Technicky a skiSobny Ustav stavebny, n. o.; Bratislava

5. Zamyslané pouzitia vyrobku v sulade s uplatnenou uréenou normou alebo SK technickym postdenim:
Ocelova hladka vystuz valcovana za tepla znacky 10 216 v tyciach a vo zvitkoch priemerov od 5,5
do 32 mm sa pouziva na vystuzovanie zelezobeténovych konstrukcii.

6. Obchodneé meno, adresa sidla, ICO vyrobcu a miesto vyroby: .

TRINECKE ZELEZARNY, a. s., Primyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tfinec, Ceska republika,

ICO: 18050646

7. Meno a adresa splnomocneného zastupcu, ak je ustanoveny: nevztahuje sa

8. Uplatneny systém alebo systémy posudzovania parametrov podla vyhlasky MDVRR SR €. 162/2013 Z.
z.: I+

9. Oznacenie SK certifikatu a datum vydania, ak bol vydany, a nazov autorizovanej osoby, ktora ho vydala:
SK04 - ZSV - 2363 z 6. 3. 2017, Technicky a skuSobny ustav stavebny, n. o.; Bratislava

10. Deklarované parametre

Vlastnost’ Deklarovana hodnota alebo trieda Cii?kgioﬁzﬁ::ouo?afggﬁ'f: a
Medza klzu ReH Min. 206 MPa 80160873 - 80160876 "
Pevnost v tahu Rm Min. 539 MPa 80160873 - 80160876 "
Taznost As Min. 24 % 80160873 - 80160876 "
T — Po ohnuti 0 180° na tfni predpisaného 80160873 - 80160876 "
priemeru bez trhlin, bez lomu materialu
Zvaritelnost pri Ce < 0,50 "dobra" zvaritelnost 80160873 - 80160876 "

P. ¢. laboratéria | Nazov a adresa skusSobného laboratéria

Technicky a skudobny ustav stavebny, n. o., Autorizovana osoba SK04, Studena ¢&. 3,
821 04 Bratislava, Slovenska republika

1

Nazov Specifickej technickej dokumentacie podla § 5 zakona a datum jej vydania, ak sa pouzila:
nevzt'ahuje sa

11. Vyrobca vyhlasuje, Ze vyrobok zadefinovany v bodoch 1 a 2 ma parametre podstatnych vlastnosti
podla bodu 10.

12. Toto SK vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode 6.

)

Ing. Radim Raszka
Yedouci TJ — Zabezpeceni kvality

V Tiinci 30.3.2017 \ TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

Primyslova 1000, Staré Mésto
739 61 Tiinec




